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NOTAS
DETALLES DE ENCOFRADOS SECUENCIA CONSTRUCTIVA COLOCACION DE ARMADURA Y HORMIGONADO 1- NIVELES EN METROS REFERIDOS AL NIV
S&RI%LONG'TUD'NAL EN CABEZAL SS%RI%A A 1— HORMIGONAR PILOTES, RESPETAR DISPOSICION DE ARMADURA SEGUN PLANO 334—AR—-001. H480.
Y Y 2— MONTAR CASCARAS PREFABRICADAS. 2- MEDIDAS EN CENTIMETROS.
@% S CARpETA 3— COLOCAR ARMADURA INFERIOR Y HORQUILLAS EXTERIORES E INTERIORES EN CABEZAL VER PLANO
LOSETA LOSETA LOSETA LOSETA 334—-AR-002.
PREFABRICADA HA® IN SITU PREFABRICADA  PREFABRICADA HA?INSITU — PREFABRICADA 4— MONTAR VIGAS LONGITUDINALES PREFABRICADAS Y SOLDAR ARMADURA INFERIOR EN FORMA ALTERNADA
L . . PARA EVITAR QUE TODOS LOS EMPALMES QUEDEN EN UNA MISMA SECCION.
T L el T ———— | = 5- DESPLEGAR ARMADURA DE PIEL DE LAS VIGAS LONGITUDINALES A MEDIDA QUE SE COLOCAN LOS
ARG T ESTRIBOS PERIMETRALES AL PILOTE. COMPLETAR EN ESTA INSTANCIA LA ARMADURA DE PIEL DEL CABEZAL.
S e AL VER PLANO 334—AR—-002.
I ol > PREFABRICADA 6— SOLDAR ANILLOS RIGIDIZADORES A LA ARMADURA LONGITUDINAL DE LOS PILOTES. MATERIALES
R RS 7— COLOCAR LAS ESCUADRAS EN LA DIRECCION DE LAS VIGAS LONGITUDINALES.
VA R R | H % 8- COLOCAR LAS ESCUADRAS EN LA DIRECCION DE LOS CABEZALES. O 05
VIoA - i P —— WA N SN W 9— HORMIGONAR LA PRIMERA ETAPA DEL CABEZAL. -
LONGITUDINAL T L ] LONGITUDINAL 10— COLOCAR EL RESTO DE LA ARMADURA, HORQUILLAS DE CIERRE (EXTERIORES E INTERIORES) EN EL - ACERO ADN 5420
PREFABRICADA L PREFABRICADA PREFP%ARSIgﬁgﬁ gégg//-\-\BRéICADA CABEZAL.
SREEARRICADA 11— HORMIGONAR LA SEGUNDA ETAPA DEL CABEZAL HASTA EL FILO INFERIOR DE LOSA.
@5 12— MONTAR LOSETAS.
13— ENHENBRAR LA ARMADURA SUPERIOR DE VIGAS LONGITUDINALES Y DEL CABEZAL. COLOCAR EL RESTO
| PILOTE | PILOTE DE LA ARMADURA CORRESPONDIENTE AL TABLERO.
' ‘ 14— HORMIGONAR CAPA DE COMPRESION (35 CM).
(DEJAR PREVISTO TODOS LOS ELEMENTOS DE FIJACION PARA REJAS, SOPORTES Y BOLARDOS DE ACUERDO
A LA ETAPA DE HORMIGONADO)
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ESCUADRAS EN VIGAS LONGITUDINALES
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PROCEDIMIENTO
CONSTRUCTIVO
EMISION:  14-02-20
SOLDADURA A TOPE ESCALA:  1:50
14 DETALLE SOLDADURA ARM. INFERIOR [/ ACAMPANADA LAMINA: A2 (594X 420)
HORMIGONADO EN VIGAS LONGITUDINALES C)C) ELABORO | 14-02-20 |G.B.VENERANDA
CAPA DE COMPRESION CONTROLO | 14-02-20 |  A.S.SAVIO
‘ LONGITUD DE EMPALME= 100 APROBO | 14-02-20 | J. ORENGO
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